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KONTROLU HLINIKOVYCH POLOTOVARU

Zadavaci rizeni

Nadlimitni Verejnd zakdzka na dodavky vyhlasena v otevieném fizeni dle § 56 zakona
€. 134/2016 Sh., o zadavani verejnych zakazek, ve znéni pozdéjsich predpist (dale také ,Zakon“
nebo ,ZZVZ").
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Technické zadani

1 ROZSAH DiLA

U&elem tohoto dokumentu je specifikovat technické parametry zafizeni pro poloautomatickou linku
na déleni hlinikovych polotovar(. Definované technické parametry jsou zavazné pro dodavky v rdmci
této verejné zakazky. Podané nabidky musi tyto technické parametry splinit.

Predmétem dodavky je poloautomaticka linka na déleni hlinikovych polotovar(l véetné dopravy a
montaze v misté plnéni. Soucasti dodavky jsou tyto celky:

e Projekcni a konstrukéni ¢innost

e SW pro fizeni pracovisté

e (Odladéni a optimalizace SW liny

e Vyvoj a naprogramovani aplikaci

e Nastaveni procesnich parametrl dle poZadavkl objednatele

e Dodavka strojnich celk

e 2 ks mobilni ultrazvuk — citlivost class A dle ASTM 2375-08, (B594-13)

e Dodavka elektro komponent

e Vzdaleny pfistup pro servisni zajisténi

e Elektrickd montaz v€etné montazniho materialu

e Mechanickda montaz véetné montazniho materialu, kotev

e ZaSkoleni obsluhy a udrzby v ¢eském jazyce

e Zarucni servis

e Dokumentace:

Dokumentace mechanické ¢asti (vykresy dil(i, podsestav, sestav) v DWG a PDF
3D modely ve STEP

Fluidni (pneumatické) schéma v editovatelné formé a PDF
Elektrodokumentace v E-planu (verze P8 2023 nebo vyssi) a PDF
Protokol o ovéfeni elektrické ¢asti strojniho zafizeni dle CSN EN 60204 v PDF
Navody k obsluze a Gdrzbé (ve tfech kopiich v papirové formé) a PDF
Seznam nahradnich a rychleopotfibitelnych dill v XLS a PDF
Prohldseni o shodé (CE) v PDF

O O 0O O O O O

Kompletni montdz predmétu verejné zakdzky je soucdsti cenové nabidky ucastnika. Dale vybrany
zhotovitel zodpovida za uvedeni pracovisté do provozu, tak aby celé zafizeni bylo pIné funkéni.

Pfipojné body vcetné stavebnich Uprav budou objednatelem ptipraveny dle projekénich podkladi
poskytnutych vybranym zhotovitelem. V ramci realizace dodavky vybrany zhotovitel predloZi
technickou specifikaci pro stavebni pfipravenost nabizeného plnéni tak, aby objednatel byl schopen
pred vlastni dodavkou zafizeni pfipravit a zajistit pripadné stavebni Gpravy, které umozni provozovani
a dodrzeni vSech norem s provozem spjaté. V technické specifikaci musi byt definovany veskeré
pozadavky zatizeni jako napftiklad pfipojné body, prostorové feSeni, poZadavky na zaklady budovy
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(zatizeni, jdmy apod.), klimatické podminky a poZadavky na pInéni pfipadnych norem prace nebo zdravi,
tak, aby zafizeni bylo moZzné zprovoznit.

2 OBSAH TECHNICKE NABIDKY

e podrobny technicky popis zafizeni

e predpokladany layout

e predpokladany bokorys

o predpokladana mista se zvySenym vyskytem hluku

e predpokladané spotieby provoznich médii s jejich pozadavky na kvalitu

e predpokladané pozadavky na vzduchotechniku (odtahy plynd, par, Spon a jiné) — pokud je
relevantni

o odhadovany instalovany pfikon zatizeni

e nezdvazny navrh servisni smlouvy (pfipraveny ucastnikem)

3  POZADAVKY NA ZARIZENi

Zatizeni musi plnit hlukové a hygienické limity (s technologickou zatézi). Pracovni hluk nesmi
presahnout 82 dB v misté obsluhy.

Zatizeni musi plnit zdkonné povinnosti a ustanoveni na ochranu Zivotniho prostredi.
Zpracovavany material

e Hlinikové tyce (kulaté)

e PrUmér tyce 44 -130 mm

e Délka tyce 4000 - 6200 mm

e Slitiny 6082, 6110, 6110A, 6182

e Tolerance rovinnosti +6 mm/m
e Tolerance délky tyce +50 mm

Ukolem poloautomatické linky je kontrola hlinikovych ty¢i, které primarni linka liti ty&i vyhodnotila jako
neshodné. Uskladnéné baliky s NOK ty¢emi operator linky pomoci dostupného jefabu s nosnosti 3 tuny
manipuluje do vstupniho zasobniku linky a rozstfihne/rozfeze pasky. Tyce nyni volné leZi ve vstupnim
zasobniku. Pomoci separator(l ty¢i dochazi na vyzvu operatora k presunu jedné tyce do operatorské
pozice. Zde dojde k nac¢teni DMC kdédu, ktery obsahuje kazdd jednotliva ty¢ z cela, operatorem. Po
nacteni se identifikuje pozice a typ vady (Ctecka neni soucasti dodavky, zhotovitel je odpovédny za
integraci ctecky). Pozice a typ vady se zobrazi na monitoru nad operatorskym pracovistém (tak, aby
operator prehledné vidél zobrazenou vadu). Operator provede kontrolu kritického mista pomoci
mobilni ultrazvukové jednotky, poptipadé operator provede vizualni kontrolu. V pfipadé, Ze operdtor
potvrdi ty¢ jako NOK dojde k pfesunu tyce do pily, kde je ty¢ rozfezana na pfedem dané délky prirez(.
Ptifezy poté volné padaji do NOK bedny. Prostor vystupu NOK tyéi je nutno efektivné odhluénit, aby
byl splnén hlukovy limit (Jednoduchy akusticky kryt s manudlnimi vraty). V pfipadé, Ze operator
vyhodnoti ty¢ jako OK dojde k presunu tyce do zdsobniku OK ty¢i. Po naplnéni zdsobniku OK tyci
(kapacita zasobniku - 3 tuny) operator tyce spaskuje a manipuluje pomoci jefabu do regalu.
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Pracovisté bude vyuzivano také pro ucely fezani NOK tyci bez kontroly. V tomto reZimu operator vilozi
do vstupniho zasobniku balik NOK ty¢i a rozieze pasky. Poté jsou tyCe pomoci separatoru tyci
manipulovany do prostor operatorského pracovisté. Zde, bez kontroly, jsou ty¢e automaticky fezany
na predem dané délky prirez(l. Pfifezy poté volné padaji do NOK bedny — v tomto rezimu linka funguje
automaticky, operator pouze zavazi/odvazi material.

Operatorské

/ pracovisté
a2
®

Vystup NOK Pila Separator  Vstup tyci Vystup OK
pfifezi tyci tyci
Ccal8m
i
®

o | S T

Findlni layout pracovisté je v kompetenci Zhotovitele. Zhotovitel musi brat v dvahu soucasné
prostorové omezeni — viz. Pfiloha ¢. 13 ZD - Layout.
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3.1  Vstupni zasobnik

Zasobnik slouzi pro vkladani baliku tyci do linky. Maximalni hmotnost baliku je 3 tuny. Zasobnik musi
byt navrien tak, aby bylo mozné vkladat baliky z ty¢i o rozmérech 4000 — 6200 mm. V jednom baliku
budou vzdy jen tyce o jednom rozméru a jednom priméru (napf. 5800 mm délka a 54 mm primeér).
Tyce jsou svazany pomoci plastovych nebo kovovych pasek. Po vloZeni svazku do vstupniho zdsobniku
dojde k rozsttihnuti pasek. Vstupni zasobnik ty¢e manipuluje na separator tyci, kde dojde k oddéleni
ty€i. Vstupni zdsobniku musi byt navrien tak, at je mozné do néj vlozit tyée, které primarni linka
vyhodnoti jako NOK, tedy jsou zabaleny dle pfilohy €. 10 ZD - NOK tyce. Dale musi byt vstupni zasobnik
navrZen tak, aby do néj sli vloZit tyce zabalené dle standardniho baliciho predpisu dle pfilohy ¢. 11 ZD
- OK tycCe. Dale do zasobniku mze byt vloZena i ty¢, ktera neni nijak zabalena.

Po vloZzeni materidlu do vstupniho zdsobniku operator linky rozbali ptipadny balici material. Pomoci
navijeciho pasu jsou tyce pfesouvany na separator, kde se jednotlivé tyCe fadi za sebe. Separator musi

evvs

Ty¢, ktera je na konci separatoru je manipulovana do mista manualni kontroly.

Obrazek 1 - Priklad designu vstupniho zasobniku (findlni design v kompetenci Zhotovitele)
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3.2  Pracovisté manuadlni kontroly tyci

Po manipulaci ty¢e do mista manudlni kontroly operator nacte DMC kdd, ktery je na cele kazdé tyce.
Manualni ¢tecka DMC kédu neni soucasti dodavky Zhotovitele, Zhotovitel je povinen integrovat ¢tecku
dodanou Objednatelem. Pfipadna kabeldz nesmi omezovat pracovni prostor (zohlednit délku
kontrolovanych tyci). Po nacteni tyCe se na obrazovce zobrazi pozice a typ vady. Ty¢ je z primarni linky
virtualné rozdélena na segmenty po cca 10 - ti milimetrech. Vady se déli na dva typy:

e Vnitfni vada
e Povrchova vada

Pokud ty¢ nese informaci o vnitfni vadé (primarni linka liti ty¢i zapiSe do DMC kddu informaci o vnitini
vadé), operdtor pomoci mobilniho ultrazvuku zkontroluje inkriminované misto. V tento moment
mohou nastat dvé moZnosti:

e Mobilni ultrazvuk vadu detekuje
e Mobilni ultrazvuk vadu nedetekuje

V pripadé, Ze je vada detekovana, operator potvrdi vadu a ty¢ je pofezana na pfifezy.

V ptipadé, Ze vada neni detekovana, operator potvrdi, Ze ultrazvuk vadu nedetekoval a tyc je dale
manipulovana smérem k zasobniku OK ty¢i.

Soucasti dodavky jsou dva kusy mobilniho ultrazvuku s pfislusenstvim:

e 2 ks mobilni ultrazvukova jednotka véetné akumulatoru a nabijecky EVIDENT EPOCH 650 se
zakladnimi parametry:
Nastavitelnd prenosova vinova délka az do 350 V

o Frekvence 0,5 —20 MHz
o Barevny LCD display

o AGC funkce

o DAC kfivky

o |IP66

Zadavatel uved| ndzev vyrobku EVIDENT EPOCH 650 z toho dlivodu, Ze by stanoveni vyse
uvedenych technickych podminek mohlo byt nedostateéné presné ¢i nesrozumitelné.
Zadavatel vSak pripousti moZnost nabidnout jiné rovnocenné feseni ( = technicky a kvalitativné
rovnocenné reseni).

e 6 ks mala pfima sonda s membranou
o Frekvence 4 MHz
o Meénic priimér 10 mm

e Nezbytné kabelové prislusenstvi

e 10 ks vazebniho gelu (10 x 1 kg baleni)

Pokud ty¢ nese informaci o povrchové vadé (primarni linka lit tyc¢i zapiSe do DMC kédu informaci o
povrchové vadé), operator provede vizualni kontrolu.
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V pripadé, Ze operator potvrdi povrchovou vadu je ty¢ pofezana na prirezy.
V ptipadé, ze operator nepotvrdi povrchovou vadu, je ty¢ manipulovdna smérem k zasobniku OK tyci.

Pracovisté musi byt ergonomicky uzplsobeno tak, aby operdtor v souladu s platnymi normami a
predpisy mohl vykonavat tuto ¢innost. Pracovisté musi byt navrzeno tak, aby operator mohl provést
kontroly po celé délce tyce. Pracovisté musi byt navrZzeno s moZnosti otacet ty¢ kolem své osy. TyC je
mozné v libovolné pozici zastavit a zabrzdit, aby nedoslo k samovolnému rotovani tyce. Soucasti
pracovisté musi byt rovnomérné, dostatecné silné a neoslnivé osvétleni (min. intenzita je 500 lux).

Pracovisté je vybaveno stolkem na pojezdu, kde si operator miZe odloZit nutné naradi (mobilni
ultrazvuk, vazebni gel a jiné...). Tento stolek je umistén na ose, takZe operator mlzZe stolek posouvat
po celé délce tyce, nosnost stolu je max. 30 kg.

3.3 Pila

Pila slouzi k déleni tyci, u kterych operator potvrdi, Ze obsahuji vadu. K déleni slouzi vodny kotouc. Pila
musi byt opatfena vhodnym krytovanim pro zajisténi bezpecnosti a k utlumeni hluku. Hluk z pily
béhem fezu nesmi prekrocit 82 dB(A). Pila ty¢ déli na pfedem stanovené pfirezy, délky pfifezd budou
v rozmezi 800 — 1200 mm. Nesmi dojit k situaci, kdy z tyCe zbude dofez, ptilis kratky na to, aby mohl
byt automaticky zpracovan. Pila je vybavena vhodnym zafizenim pro odvod tfisek (vynasec se
zasobnikem...). Tolerance délky pfifezu je £ 15 mm.

Obrazek 2 - Priklad designu pily (findlni design v kompetenci Zhotovitele)

3.4 Vystup NOK tyci

Pofezané tycCe vystupujici z pily jsou automaticky manipulovany do NOK beden. Pfifezy jsou
manipulovany do beden viz. Pfiloha €. 12 ZD - NOK bedny. Po naplnéni bedny pfifezy operator bednu
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vyméni za prazdnou. V dobé vymény bedny neni nutné zachovat provoz linky (neni vyzadovano
dvoupaletové pracovisté). Zafizeni musi byt vybaveno pocitadlem poctu kust v NOK bedné a musi byt
vybaveno signalizaci plné vystupni bedny. Vystup NOK ty¢i musi byt vhodné zakrytovan, aby nebyla
prekrocena hranice hluku 82 dB(A)— vhodné zakrytovani pracovisté za pomoci utlumujicich materiald.
Krytovani je opatfeno manudlnimi vraty se snimacem (zaviené/oteviené polohy). Tento kryt slouzi
také jako bezpecnostni. Manipulace s NOK bednami, mlze probihat pomoci VZV, poptipadé rué¢nim
paletovym vozikem. Pracovisté musi byt opatfeno vhodnym navadénim, aby nedoslo k poskozeni
zafizeni béhem manipulace.

3.5 Layout zafizeni

Tyce, které operator vyhodnoti jako bez vady jsou manipulovany do pracovisté vystupu OK tyci. Tyto
tyCe padaji do kolébky, bez nutnosti precizniho skladani, prfesnost zarovnani cel tyc¢i je £50 mm.
Vystupuijici balik ty¢i by mél kopirovat balik na vstupu do linky. Po naplnéni kolébky viz. Obrazek 1 (2,5
tuny tyci) operator tyCe spaskuje pomoci AKU paskovacky (soucast dodavky Zhotovitele). Po
zapaskovani balik odebirdm mostovym jefabem, pomoci Uvazu.

3.6 PoZadovana dokumentace
3.6.1 Podklady pro stavebni pripravenost

e layout + bokorys

e z3téZové stavy

e spotieba vSech provoznich médii a jejich pozadavky na kvalitu
e pozZadavky na vzduchotechniku (odtahy plyn(, par, Spon a jiné)

3.6.2 Pravodni dokumentace

e vykresova dokumentace dil(, podsestav a sestav ve formatu PDF (DXF)

e névod k obsluze a Gdribé zafizeni v ti§téné (v poctu 3 ks) i elektronické formé v CJ

e BOM néhradnich dilG ve formatu PDF a xls (v rozsahu: oznaceni typu, objednaci cislo, vyrobce
apod.)

e BOM opotrebitelnych dili ve formatu PDF a xIs (v rozsahu: nazev, objednaci Cislo, vyrobce,
odkazu na vykres apod.)

e plan udriby, kontroly a revizi v CJ — dle nafizeni vlady ¢. 378/2001 Sb. § 2

e kalibracni listy a doporucena cetnost kalibrace

o certifikaty, prohlaseni o shodé

e vychozi revize

e datové listy a certifikaty pouzitych materialt

e montazni denik

o zalohu SW

e ostatni dokumenty potfebné k provozovani zafizeni

3.6.3 Ostatni

e modelova dokumentace zafizeni ve formatu STEP — termin dle navrhu uchazece, nejpozdéji
vSak 8 mésicl od objednani zafizeni

e predbéZny navod k obsluze a Gdribé zafizeni v tisténé (v poctu 3 ks) i elektronické formé v CJ
— termin pred zaskolenim obsluhy a udrzby
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4 SERVIS A UDRZBA ZARIZENI

Soucasti nabidky bude nezavazny navrh servisni smlouvy pro zafizeni. Objednatel poZaduje do servisni
smlouvy nastavit pravidelné servisni prohlidky 1x ro¢né, pokud je nutnost servisnich prohlidek ¢astéji,
tak navrh cetnosti prohlidek.

Soucdsti ndvrhu servisni smlouvy bude také cenova nabidka na pravidelny servis a poruchovy servis
s platnosti cen na 5 let. Cena za pravidelny servis je za jednu servisni prohlidku v misté plnéni.

z

5 RiDICi SYSTEM A ELEKTROINSTALACE

Pro fizeni jednotlivych technologii bude pouZit fidici systém, ktery bude navrzen tak, aby vSechna
zafizeni spolehlivé fungovala a komunikovala. Systémem budou fizeny a monitorovany vsechny
technologie. Stav technologickych celki a méfené veliciny budou zobrazovany na ovladacim panelu.
Vstupy a opravnéni do jednotlivych Udrovni programu budou pfistupna podle objednatelem
definovanych prav.

Systém bude vybaven akustickou a svételnou signalizaci poruch. Systém bude ukladat veskera data a
tato data bude mozno kdykoli vyvolat, tisknout a dale zpracovavat. Ridici systém bude umoZfiovat:

trvale probihajici kontrolu blokovacich podminek

sledovani a ovladani technologického procesu

prabézné sledovani okamzité spotieby elektrické energie

vizualizaci fizeného procesu

e fidici systém bude umoznovat a bude vybaven pro tzv. ddlkové pfipojeni
e zafizeni bude pfipraveno na pfipojeni na systém sbéru dat

Soucasti dodavky je dodavka kabell a kabelovych tras k jednotlivym strojnim celkiim.

5.1 Adresnirozsah sité

Pfed implementaci zafizeni je nutné schvalit adresni rozsah sité a jeho prvk(, ktery bude vybrany
dodavatel vyuZivat pro komunikaci fidiciho systému, MES, ERP a dalSich komunikaénich vrstev. Je
nutné se vyhnout kolizim adresniho rozsahu technologie a ostatnich siti zadavatele.

5.2 lzolace sité

Casti vyrobni sité musi byt striktné izolovéany od administrativni sité a od ostatnich siti jednotlivych
technologii navzajem. Tim se zajistuje moZnost kontinuity provozu i v pfipadé, Ze je ¢ast sité napadena
nebo neschopnd provozu. V pfipadé potfeby propojeni sité s jinymi okolnimi sitémi, musi byt jasné
vydefinované jednotlivé cile v rozsahu zdrojova IPv4 a cilova IPv4:PORT.

5.3 Vzdaleny pfistup

Vzdaleny pfistup pomoci HW prvku (gsm, Ite, vpn) musi byt jasné identifikovan v siti a vzdaleny pfistup
pomoci tohoto prvku musi byt schopen zadavatel jednostranné omezit. Pokud vybrany dodavatel
vyzadujete VPN pfistup, je vyZadovan SSL VPN s podporou dvoufaktorové autentizace, pfipadné
zadavatelem ptipraveny systém pro vzdalené pfipojeni (napr. HORIZON VM). Vypocetni technika pro
vzdaleny pfistup na strané vybraného dodavatele musi byt v souladu s aktualnimi bezpeénostnimi
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standardy, jako aktualizovany operaéni systém, funkéni antivirovy software a dvoufaktorova
autentizace, spolu s omezenymi administrativnimi opravnénimi.

5.4 Dokumentace OT

Béhem implementace bude vytvorena podrobna dokumentace pro oblast OT. Tato dokumentace by
méla obsahovat:

o schémata komunikace Fidiciho systému

e pridélené adresy prvku

e zplsoby komunikace jednotlivych prvkl navzajem

e zpUsob zalohovani konfiguraci prvk(, véetné popisu jejich tvorby a obnovy
e inventarizace HW/SW vypocetni techniky, jako server( a stanic

e autorizacni informace k jednotlivym ucelim systému

5.5 Zménovy management

V ramci implementace a provozu musi byt veden zménovy management. Jakdkoliv zména v konfiguraci,
nebo topologii systému, musi byt evidovand minimalné v rozsahu: kdo, kdy, co, proc a na ¢i Zadost
zménil.

5.6 Bezpecnost koncovych stanic a servert

V ramci bezpecnosti koncovych stanic, terminal( server( je nutné zajistit s ohledem na ochranu pred
zavlec¢enim Skodlivého kédu:

e periodickou aktualizaci systému minimalné v oblasti kritickych zranitelnosti

e fyzickou bezpecnost aktivnich prvk( a sitovych rozvodd

e provoz zakladni antivirové ochrany

e aktivace UAC

e nevyuzivat administratorské ucty pro bézny uzivatelsky provoz

e dodrzovat obecné platné zasady zabezpeceni operacnich systémi a uctl s ohledem na Mitra
Att&Ck, SIEM Security Configuration Assessment

e blokované pripojeni USB flash diskd, fotoaparatu a jinych prenosnych médii

Vsechny esencidlni systémy pro fizeni a chod systémi musi mit dostupnou zalohu dle metodiky 3-2-1
6 OBECNE POZADAVKY NA MECHANICKOU CAST

e Zafizeni je navrZeno pro maximalni dostupnost, spolehlivost a snadnou udrzbu

e VsSechny komponenty vyZadujici mazani jsou snadno dostupné, bez nutnosti servisnich zasaht

e VSechny zavity jsou metrické dle 1ISO

e Zajistovaci mechanismus dle LoTo pozadavki

o (Casti stroje, které emituji vibrace musi byt navrieny tak, aby vibrace nebyli prenaseny do
zaklad( budovy

e Linka by méla byt navrZena tak, aby nebyli potfeba Zadné sklepni prostory ani hluboké zaklady

e VsSechna pouzita loZiska by méla mit Zivotnost presahujici 44 000 hodin operace
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e Pneumatické prvky by méli byt navrzeny pro maximalni tlak 10,5 Bar. Tlak stlaceného vzduchu
poskytnuty objednatelem je maximalné 5,5 Bar.

e VSechny pneumatické hadice a potrubi dle Metrického ISO standardu.

e BSPP standard pro porty pneumatickych valct a ventil()

7 OBECNE POZADAVKY NA ELEKTRICKOU CAST

e Zafizeni bude navrZeno tak, aby fungovalo v téchto podminkach:

Venkovni teplota max 40 °C
o min-30°C
o Vnitfni teplota max 50 °C
o min10°C
o Nadmorska vyska do 1000 m.n.m.

e Napéti a podminky napajeni:

o Stfedni napéti nn kV (bude definovano béhem engineeringu)
o Nizké napéti 0,4 kV TN-C 3+PEN, TN-C 3+PE+N

o Frekvence 50 HZ

o Fluktuace napéti +10%

o Fluktuace frekvence +0,5%

o Provoz jisticq, civek stykaci.. 230 VAC, 1 faze, 50 Hz

o Analogové vstupy a vystupy 4-20 mA (preferovano) nebo 0-10 V

e Rezervav rozvadéci: 20%
e Zafizeni musi byt navrZeno, aby splfiovalo normy CSN EN 6024-1, CSN EN 61439

8 OBECNE POZADAVKY NA SW

e Pouziti modernich komponent, které zarucuji nahraditelnost (vybéhové komponenty nejsou
dovoleny)

e Vystupni signaly z transmiter( jsou 4-20 mA DC

e PLC musi byt vybaveno napajecim modulem a CPU komunikacnim modulem

e VSechny PLC systémy musi byt od stejného vyrobce a série

o Safety okruhy musi byt navrieny pomoci SAFAETY PLC

e Ethernetové switche musi byt od renomovaného vyrobce

e Pouziti HMI s minimalni uhlopf¥ickou 27*

e Poziti HMI s minimalnim rozliSenim 1920 x 1200

e Obrazovka HMI musi byt v ¢eském jazyce s moznosti pfepnou do anglického jazyka

e Veskeré podminky/interloky, které musi byt splnény k procesu (automaticky mod, semi-
automaticky moéd) musi byt implementovany do HMI, aby byla moZna rychla a snadna
diagnostika

e Stavy jednotlivych prvkd (napf. frekvencni méniée) musi byt viditelné na HMI. V pfipadé
chybové hlasky musi byt zobrazena i kdd jednotlivé chyby, aby byla moZzna rychlad a snadna
diagnostika

e Programovaci jazyk musi byt v anglickém jazyce
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e Komunikace:
o Profinet
o OPC-UA pro MES systém
e 1/0: 20% rezerva kazdého typu signdlu v kazdém PLC
e Ethernet switch: min. 40% rezerva volnych portl na switch

9 SKOLENIi

Skoleni bude poskytnuto zdarma, a to v rozsahu:

Soucdsti dodavky bude skoleni obsluhy a udrzby, které probéhne minimalné ve dvou blocich v misté
objednatele. Rozdéleni do dvou blok( je z divodu stfidavych smén obsluhy a udrzby.

AL INVEST Bridlicna, a.s. 13

ALFAGEN — POLOAUTOMATICKA LINKA PRO KONTROLU HLINIKOVYCH POLOTOVARU 13



